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Vel'mi silny, odolny voci chemikadliadm, s hodvabnym leskom

Charakteristika

Nelfadur Topfinish ZG je vysoko kvalitna, 2-komponentova, polyuretanova vrchna farba, ktora
je odolna voci Skrabancom, narazom, chemikaliam a priemyselnym Ccistiacim prostriedkom.
Vdaka jej silnym mechanickym vlastnostiam je odolna voci poveternostnym vplyvom a tym je
vhodna na paluby lodi, schodiska, balkény, beténové povrchy, chodniky, ocelové konstrukcie a
iné. Nelfadur Topfinish ZG sa pouZiva ako vrchny nater na vopred pripravené povrchy.

Vlastnosti Urcenia
- vyoska odolnost vo¢i ndrazom - na upravenu ocel (pre ktoru platia prisne
- vysoka odolnost voci opotrebeniu poziadavky)
- odolna voci poveternostnym vplyvom - ocelové konstrukcie
- odoln4 voti chemikalidm - paluby lodi
- vodeodolni - betonové podlahy
- hodvabne leskla .
- vytvrdeny vyrobok je nehorlavy Odtllene
- biela
- vSetky farby RAL
Balenia
- 51
- 201
ZlozZenie: polyuretan a akyrlova Zivica
Hustota pri 20°C: cca 1,26 kg/1
Doba schnutia: pri 20°C a 65% relativnej vlhkosti cca 4 hod.
MozZnost nanasania
druhej vrstvy: po cca 24 hod. (mechanicka a chemicka odolnost' sa dosiahne
priblizne po 1 tyZdni).
Lesk: hodvabne leskly
Obsah pevnych castic: cca 50% objemu
Vydatnost: 9-10 m2/1 1, vo vel'kej miere zavisi od druhu a typu dreva a od

sposobu nanasania prostriedku.



Metody nanasania

Stetec/valcek - riedenie: 0-5% riedidla Nelfasol Verdunner 3212 alebo Nelfasol Verdunner
3216. Vzduchovy sprej - riedenie: 10% riedidla Nelfasol Verdunner 3226 alebo Nelfasol
Verdunner R pri tlaku striekania 2-3 bary a pri triske 1,5-2 mm. Bezvzduchovy sprej - riedenie:
0-5% riedidla Nelfasol Verdunner 3226 alebo Nelfasol Verdunner R pri tlaku striekania
120-130 barov a pri triske 0,33-0,46 mm.

Priprava povrchu

Povrch, na ktory ma byt vyrobok naneseny, musi byt Cisty, suchy a zbaveny mastnot. Kov:
vrstva hrdze a okoviny musi byt odstranena pieskovym triskovanim (Cistiaci stupen SA 2,5).
Ak nie je triskovanie mozné, hrdza musi byt odstranena manualne, pouZitim rota¢nej brusky
alebo brusnych kotdcov aZ po Cistenie ST.3 LEVEL. Potom doékladne odmastite. Ako zaklad
pouzite Nelfapox Interprime 6027 alebo Nelfapox STL Premium Coat. Betén: Odmastite a
dokladne ocistite pouZitim brusky a pouZitim P.K. Cleaner NS90 alebo iného koncentrovaného
Cistiaceho prostriedku. Nakoniec oplachnite vodou. Ako zaklad pouZite Nelfapox Interprime
6027.

Aplikacia

NepouZzivajte pri teplotach nizsich ako 5°C alebo ked’ je relativna vlhkost vyssia ako 85%.
Teplota povrchu, na ktory idete pripravok nanasat by mala mat pri najmenSom teplotu 3°C
nad rosnym bodom. Vyrobok Nelfadur Topfinish ZG je potrebné pred pouZitim dobre
premiesat’ a skontrolovat' farbu. Odporuca sa vyskdsat vyrobok na malom povrchu - konecna
farba bude zavisiet od druhu a typu povrchu, jeho stavu a od mnoZstva nanesenych vrstiev.
Pomer mieSania: 80% objemu zakladnej farby a 20% objemu tuZzidla.

Bezpecnostné prostriedky

Ochrana pokozZky - pouZivajte vhodné ochranné rukavice.
Ochrana tvare - ak je to potrebné, pouZite ochranné okuliare.

Odporucania

Skladujte v origindlnom, uzavretom baleni, v suchej a chladnej miestnosti, pri teplote vyssej
ako 5°C. Datum spotreby je uvedeny na baleni (mesiac/rok). Pracovné nastroje Cistite
technickym benzinom. Nepridavajte do vyrobku cudzie zlozky. Dodato¢né informacie najdete
na stranke www.nelfmarine.nl



Atesty, certifikaty, dokumenty

Karta bezpecnostnych udajov, ktora obsahuje informacie o bezpecnosti, je dostupna u
dodavatela vyrobku.

Dopliiujice informacie

Informacie uvedené v technickom liste nie je moZné povaZovat za Specifikaciu. Uvedené
informacie negarantuju ziskanie vlastnosti vyrobku. Ich ucelom je zaistit optimalne pouzitie
vyrobku. Technické tidaje uvedené v technickom liste boli vyhotovené na zaklade aktualnych
poznatkov, su presné a pravdivé, avSak vyrobca nezodpoveda za skladovanie, prepravu a
aplikaciu vyrobku. Z tohto dévodu uvedené informadcie nie je mozZné povazovat v zmysle prava
za zavazné z titulu zaruky. NELF MARINE PAINTS BV si vyhradzuje pravo nanasat zmeny do
technického listu bez predchadzajiuceho upozornenia. VSetky predchadzajice verzie tohto
dokumentu stracaju platnost v momente publikovania novej verzie technicého listu. Vylucuje
sa zodpovednost vyplyvajica z uvedenych tdajov.
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